
 
 

系统/控制 描述 
隁茹  倝轴轮愡樋惧㸪 "T"娞结橕  
晴吵脰统 樋载电脑㸪 竛线电樋穟 PMAC 儧槑晴吵㸪 纳肖儺茹噏馈㸪 惏鰦＋质霄躱期弡显糖㸪 带傯樋恖綖帔

蠓单软僮磴鰦ゐ 
基座  寱甕蛠岗彦媵惼㸪 磎钢吵歊檜柉既  
震动隔离 赧动慯鯑动魕絈脰统  
机床能力  
  球面、非球面 
  带 FTS-1000 或者 Variform 附件之后，加工非回转对称表面 
机床导轨 X 和 Z 轴  
类型  预咪载静压練澎轴教设计 
賍綖  X 轴 200mm (8"), Z 轴 100mm (4") 
速度  0.001 - 1,500mm/分钟 (60"/分钟) 
驱动系统  竛线傘焦嚬滂电樋  
工作主轴 HS 75 高速大载荷主轴 
类型  空气轴承 
速度范围 100-10,000 RPM  
刚性  轴向刚性 105 N/µm, 径向刚性 35 N/µm  
工件夹持  气动夹头机构 
加速/减速时间 小于 5 秒 
机床外部环境 
电源  208/230V 傘焦 , 单竝 50/60 Hz, 3.0 Kva 

气源  10 SCFM@90PSIG, 5 l/s @ 6 bar  
地板面积 990mm x 860mm x 760mm (39" x 34 " x 30”) 

设计瘊抵 
• ＋鐮车削睥鰦わ寤漪榱线、非球面和非回转对称的隐形眼镜和人工晶状体。 
• 形状误差小于 0.3 µm㸪 賭鰦育脇惻 8-10nm Raゐ 
• 寱甕蛠岗彦媵惼㸪 兮磆赧动慯鯑动魕絈脰统ゐ 
• 用户定义的边缘结构，包括可以定义非对称的边缘，加入透镜/模具设计并直接加工。 
• 空气导轨暖冕刚性好的 200mm(X 轴)圥 100mm(Z 轴)的賍綖，带直线电机技术ゐ 
• 小于 10nm 吉鎏目的竛线激光眜矮匽栅磆偽儺茹噏馈ゐ 
• 傯樋恖綖帔“易于使用”的控制通过＋质霄彩色躱期弡实现ゐ 
• 可装两把刀具的刀架、前表面测头为标配。 
• 真空切屑去除。ask light and vacuum chip extraction 
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