
 

设计瘊抵 
QNx 实时杮克脰统㸪 卬槎恖业领匼穟 0.01 纳肖的编綖吉鎏目 
线抵卙拵眜矮匽栅㸪 卬槎 32 窐肖穟噏馈吉鎏目 
庋廕穟寱甕蛠岗彦媵惼㸪 暖冕橒兟穟樋惧长偁稳幘抵 
藟调惏噎歊檜澎煖鯑动魕絈脰统 
竛线电樋圥竾滀穟浰拟线抵柜寯壯萕嚧 
浰块啗设计㸪 僞吪偽廝樷嚊蔂穟喤级 
樋惧妰线恖僮惏賦脰统 
檜＋穟 X 轴暖冕咪恖寯竛懾恖僮穟蔂咧 
倰轴倊鰦实戽穟窼橑 
由 PRECITECH 公司设计和生产的主要零部件 

• 鰜压灈轴教导轨㸪 卬槎槇优啗穟刚抵圥髿弐瘊抵 
• 熨厷导轨㸪 卬槎戁屎穟热稳幘抵 
• 樋动練澎轴教倰轴 

況鏝 
导轨賍綖:  X - 350 mm  Z - 300 mm 
槇寯进给:  4,000 mm/min 
桵转容积:  700 mm   
                               350 mm 在选项 B 轴台面上 
载荷:  SP- 150 =   85 Kg  

HD-160 = 102 Kg  
主轴速度:  SP-150 = 7,000 RPM  

HD-160 = 5,000 RPM  

咪恖蔂咧 
倝轴 X-Z 轮愡 

三种 X-Z-B 刀具正交轮廓 

＋鐮加工 (红寠鐎镜) 

三轴自由曲面 X-Z-C 慢速刀具伺服轮廓 

微铣削  

该釃胥庋霆刚篈车惧设计磆偽確产匽帔鐎镜わ匽帔浰蛞わ镜鰦圥胥庋樋殹鮿
僮。该樋惧嚊僞隁茹擦倝轴藪奘轴樋惧㸪 磆僞咪恖睥鰦わ鰣睥鰦圥藟磎榱
鰦ゐ 

樋惧选项 
匼进穟片晴脰统 
鰣睥鰦粗呆脰统 50,000/15,000 rpm 
扣鐮叺卬儧槑藟磎榱鰦穟蔂咧 
CAM 软件 
HydroRound 回转 B 轴 

• 虚拟中心 
• 误差映射 

寯载螱 HD-160 倰轴 102Kg  
樋惧妰线传揁壯圥柜寯壯 
搔鐮叺卬儧槑/幘儺穟 C 轴 

• 藟鏻应晴吵敝术 
UltraCompTM 樋惧妰线计霄 
UltraSet 匽帔对叺脰统 
视频观庱竝樋 
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机床基座和控制

机床基座
机床类型

隔震

控制系统
操作系统

编程分辨率

文件传输

性能

线性静压导轨
类型

行程
最大进给

驱动系统

位置反馈分辨率

X轴直线度

Z轴直线度

垂直直线度

工作/定位主轴 高性能SP 150主轴 大载荷HD-160主轴

类型 槽式止推轴承 槽式止推轴承

材料 钢轴/铜轴颈 钢轴/铜轴颈

标准回转容积 700mm (27.5") 直径 700mm (27.5") 直径

马达 积分无刷电机 积分无刷电机
载荷 85Kg (187 lbs.) @ 100 PSI                    102Kg (225 lbs.) @ 100 PSI                    
轴向刚性 230N/µm (1,314,000 lbs./in.) 350 N/µm (2,000,000 lbs./in.)
径向刚性 130N/µm (743,600 lbs./in.) 175 N/µm (1,000,000 lbs./in.)
运动精度 轴向/径向 ≤ 15nm (0.6µ") 轴向/径向 ≤ 50nm (2µ") 
热控制选项 液冷系统 +/-  0.1C 精度 液冷系统 +/-  0.1C 精度

C轴反馈分辨率 0.026 弧秒 0.026 弧秒

C轴位置精度 +/- 2 弧秒 +/- 2 弧秒

C轴最大速度 3,000 RPM 3,000 RPM
工作主轴最大速度 7,000 RPM 5,000 RPM

回转B轴
类型

材料

最大速度 10 RPM

径向运动误差

径向刚性

高速铣削/磨削主轴 高速SP75FF 主轴 高速PI ISO 2.25主轴

空气压力     690 KPA (100 PSI) 690 KPA (100 PSI)
耗气量      2.8 l/s (6.0 SCFM) 0.9 l/s (2.0 SCFM)
径向载荷     20.5 Kg (45 lbs) 10 Kg (20 lbs)
轴向刚性     70N/µm (400,000 lbs/in.) 69N/µm (392,000 lbs/in.)
径向刚性     22N/µm (125,000 lbs/in.) 23N/µm (130,000 lbs/in.)
轴向运动误差   < 0.05µm (2µ") < 0.05µm (2µ")
径向运动误差   < 0.05µm (2µ") < 0.05µm (2µ")
最大速度     15,000 RPM 50,000 RPM

外部要求

电源

气源

占地

Rev5-March. 2010
specifications are subject to change without notice

锥形误差

1437mm x 1930mm x 2043mm (57" x 76" x 80")

875N/µm (5,000,000 lbs./in.)
17N-m/µrad (150 lbs-in/µrad.)

台面尺寸

标准回转容积

载荷

马达扭矩
位置反馈分辨率

0.10µm (4µ") 在高于台面1英寸位置，可以用选项的误差映射技术提高

轴向运动误差

 Nanoform® 700 ultra 技术指标 

454 Kg (1000 lbs.)

0.003弧秒

合金钢

72inch-lbs. 8.1N/µm

AMETEK®  Precitech Inc.     44 Blackbrook Road     Keene, NH 03431 USA     tel: 603-357-2511      fax: 603-358-6174    Precitech.MachineSales@ametek.com      www.precitech.com

380mm (15")
350mm (13.8")直径

0.10µm (4µ")
1.0nm/mm (1.0µ"/in.)
525N/µm (3,000,000 lbs./in.)

典型: 12 SCFM @100 PSIG

描述

密封的天然花岗岩基座，提供极佳的机床长久稳定性

超精密两轴、三轴或四轴CNC轮廓机床

自调平双框架气浮震动隔离系统
UPx™ 控制系统，可选自适应控制技术

QNX 实时操作系统
0.01 纳米(直线) / 0.0000001° (回转)
USB, CD-ROM, 互联网

表面粗糙度(Ra) < 1.0nm, 形状误差 (P-V) < 0 .125µm

描述

液压油轴承导轨，带对称的直线电机布置
X: 350mm (13.8")   Z: 300mm (11.8")
4,000mm/分钟 (157"/min)
交流直线电机
32 皮米 (0.032 纳米)
水平: 0.3µm (12µ") 全行程        0.05µm/25mm (2µ")
水平: 0.4µm (16µ") 全行程        0.05µm/25mm (2µ")
X: 0.75µm (30µ")    Z: 0.75µm (30µ")

HydroRound回转B轴
双圆锥、自补偿、油压轴承、直流无刷直接驱动电机

轴向刚性

瞬态刚性

Nanoform® 700 ultra
208V +/-10% 或者 230V +/-10%  交流 - 3.0 KVA 单相 - 50/60Hz


